
夯实基础 勇于创新 

提供新一代的轴承装备 

无锡机床股份有限公司党委书记、董事长无锡机床股份有限公司党委书记、董事长无锡机床股份有限公司党委书记、董事长无锡机床股份有限公司党委书记、董事长        储文光储文光储文光储文光    
    

近年受国际金融危机持续影响，国际国内经济形势发生深刻变化，

世界经济增速放缓。尤其受中美贸易争端影响，世界经济结构调整不

断加速进行，而我国经济结构调整仍处于深度调整期，作为我国轴承

工业更是面临重大发展机遇和挑战。当前，轴承工业紧紧贯彻《中国

制造 2025》提出的建设制造业强国战略，正在由轴承生产大国向世

界轴承强国的目标进军，无锡机床股份有限公司作为轴承装备制造企

业，肩负时代使命，加快技术创新步伐，着力提升装备水平，为振兴

我国民族工业、实现世界轴承强国目标作出不懈努力。借此机会，我

简要向大家汇报一下我公司轴承磨床装备近年来的发展情况和今后

的发展思路。 
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我公司从 20 世纪五十年代初开始制造轴承磨床装备，经过几代

锡机人的不懈努力，产品不断优化升级、更新换代，品种持续增加，

目前可常年提供轴承磨床装备品种多达 100 余种，加工范围：套圈内

径从Φ3mm 至Φ400mm，套圈外径从Φ5mm 至Φ500mm，适用于各类滚

动轴承内径、沟道、各种滚道、挡边、滚针套底面、各种滚子的磨削

和超精，可以满足不同层次用户的需求。截至 2020 年，我公司共为

轴承行业提供了近 5万台轴承磨床加工设备。 

近年来，我公司着眼中高端轴承磨床制造，充分利用自身掌握的



数控技术、传动技术、主轴技术、导轨技术、磨头技术，不断优化产

品结构，加快产品更新换代。同时，坚持加快技术创新驱动，构筑高

起点发展平台，积极开发具有高技术含量的产品，不断提高轴承装备

技术水平。此外，我公司还注重与国际知名大公司合作，把当代高新

技术成果和国际先进实用技术引入产品的设计、制造，通过消化、吸

收和创新，不断缩小与国际先进水平的差距。 

在我公司开发研制的新一代轴承磨床中，CBN 砂轮及金刚碟修整

技术成熟使用，超过 60m/s 的砂轮线速度已成常态，甚至 150m/s 的

CBN 砂轮线速度也得到成功应用，极大的提高了磨削效率；砂轮电主

轴由过去的异步电机升级为带编码反馈的同步电机，用于磨削铁路轴

承内滚道砂轮电主轴的最大功率达到了 48kW，成功替代进口，磨削

状态更为稳定。同时内套圈工件主轴由过去交流变频电机通过皮带传

动改为内置同步电机，使得机床床头主轴振动更小，回转精度更高；

机床的在线动平衡及防碰撞装置在轴承磨床上已成为常规配置，机床

高效高精磨削更具有高可靠性。上述关键技术在近年我公司承接的

SKF、舍弗勒、铁姆肯、哈轴、瓦轴、洛轴、西北轴、天水海林、万

向等国内外知名轴承厂家的轴承磨床制造上都得到了应用与创新，新

一代的轴承磨床覆盖了大、中、小规格的球轴承、滚子轴承磨床的单

机及自动线。 

在产品市场发展中，我公司积极拓展高端市场，靠高端用户的高

标准严要求带动和促进我公司产品技术进步和市场发展。近年来，我

公司通过与 SKF、铁姆肯等先进轴承制造企业的深度合作，不断吸收

和引进他们对轴承磨床设备的先进理念，双方合作在设计之初就将对

磨削工艺，磨削载荷等对设计的要求融入到图纸中，确保机床设计的



可靠性。现在我们的轴承磨装备已在诸多世界著名轴承生产企业在华

的工厂得到批量使用，并且出口到了要求甚高的欧洲和美国等地区。

通过这几十年轴承磨床制造经验的积累，以及和高端客户的广泛深入

合作，不断总结经验，技术创新，持续性的改进提高，使得我公司轴

承磨床装备不断踏上新台阶。 
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技术创新的源泉在于基础研究，强化新产品开发能力、提高产品

制造质量，缩短新产品设计、试制和制造周期，离不开先进制造技术

的基础研究。近年来，我公司始终瞄准学科发展前沿，多层次、有重

点、多学科交叉地开展共性、关键基础性研究和创新，逐步形成了具

有自主知识产权的核心技术，为磨床产品的产业调整和升级换代提供

了有力技术支撑。 

公司建立了江苏省精密磨削工程技术研究中心，着重开展多功能

复合超精密磨削技术、插补技术、自适应控制技术等的研究，并以此

为基础建立的机床性能试验室，可进行各类磨床装备的试验研究，通

过不断加强磨削机理、高速磨削、精密磨削、磨床结构优化、测试技

术以及故障诊断等方面的研究，为企业提供技术支撑和试验平台。 

同时，我公司以两化深度融合为主线，瞄准实现智能制造。智能

制造是企业存续和发展的必由之路。在实现智能制造的过程中，新一

代的锡机磨床在机床高可靠性的运行基础上已逐步对大、中、小规格

的球轴承、圆锥（柱）滚子轴承磨加工系列设备和自动线进行改造升

级和全新研发，通过软硬件实现了数字化控制、自适应控制，状态信

息、质量信息实时检测，故障自诊断、智能反馈，多主机、辅机具有

制造信息、能耗信息、质量统计信息等信息上传功能，同时对机床结



构进行改进，以实现机床的免维护，从而使工厂信息化、智能管理具

备条件。 
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我公司新工厂于三年前正式投入使用，新工厂主要由研发楼、零

件加工区、机床装配区三块场地构成，占地 100 亩，集技术研发、精

密加工、产品总装于一体，专注于锡机磨床的研发制造。在新工厂的

建设中，我公司按现代生产理论和技术，对产品制造工艺进行了流程

再造，工艺装备更加先进，布局更加科学合理，以往制约我们产品生

产的瓶颈问题得到了有效解决。在检测上，公司不断引进先进检测手

段和质量管理方式，建立了具有一级测量资质的计量检测中心，中心

购置了斯派克直读光谱仪、海克斯康三坐标测量机、测长仪、泰勒圆

度仪、轮廓度仪等国外高精尖检测设备，使精度控制更精准，产品质

量更稳定可靠。在产品制造装备上，为更好的适应市场和产品生产需

要，提升产品质量和生产效率，针对机床几大核心零件投资了 1个多

亿进行技改，购置了许多国内外高精、尖端设备，添置了大批数控卧

式、立式加工中心，龙门式五面加工中心、五轴镗铣加工中心、车铣

复合加工中心、数控导轨磨床、中心孔磨床以及大批数控车床等设备，

通过这些制造机床的高精度母机，从源头上确保设计精度的实现。例

如机床主轴轴承径圆度从过去的 1u 提高到现在的(0.3～0.5)u，再通

过精密装配，从而确保了主轴系的高精度回转，由此机床关键核心零

部件的精度及可靠性得到了极大提升。新工厂推行定置管理，生产现

场秩序井然，更进一步地强化了产品制造的质量控制体系，生产条件

的改善和管理水平的提高，使我们的产品生产制造能力尤其是用户个

性化需求的专机项目产品的制造能力大幅提升，产品制造的质量保障



能力变得更强，产品的交货周期变得更短。 

同时，为强化新产品开发能力、提高产品制造质量，缩短新产品

设计、试制和制造周期，我公司着力向国家精密磨削工程技术研究中

心方向努力，以此为基础建立了机床性能试验室，着重对各类磨床的

基础理论、高新技术、控制技术等方面进行研究，通过不断加强磨削

机理、高速磨削、精密磨削、磨床结构优化、测试技术以及故障诊断

等方面的研究，为企业提供技术支撑和试验平台，形成数控磨床研发

基地。 

展望未来，在社会需求和产品转型变革时期，我公司将坚持以市

场为导向，以创新为动力，进一步夯实精密制造轴承磨床的基础，进

一步提高工装的模块化设计及工装零件的加工精度，进一步提高设备

的智能化水平。在今后的产品结构调整、产业优化升级中，我公司的

轴承磨削装备将重点向高端发展，在产品数控化、高速化、智能化、

自适应控制、复合磨削、远程故障诊断维护、高刚度大功率高速电主

轴及其油气润滑技术等方面的应用研究上实现进一步的突破，不断提

高我们轴承磨超装备的工艺水平，重点发展高速铁路轴承、汽车轮毂

轴承、飞机发动机轴承的磨超加工装备，在加工精度尤其是精度的稳

定性上实现重点突破。 

后疫情时代的世界经济结构调整和发展方式的转变，既向我公司

提出了严峻挑战，也为我公司提供了难得的发展机遇。我公司将紧抓

机遇，夯实基础，迎接挑战，努力提高轴承磨床装备水平，积极开发

研制新一代轴承装备，竭诚为轴承行业提供优异服务，为推进我国装

备制造业发展，实现世界轴承强国的目标不断作出贡献。在今后的发

展过程中，我公司热诚期待轴承行业各位领导、同仁给予我公司一如



既往的关心、指导和帮助，在新一轮的世界经济结构调整中、产业转

型升级中携手奋进，共创未来。 

    


